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DATOVV LIST WE ARE WELDING
Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM

090-005445-00502 o Kompaktni Invertorovy svareci pfistroj s integrovanym pohonem posuvu dratu
o Rizeni Expert 2.0 s intuitivnim navadénim uZivatele pfes LCD obrazovku a se

srozumitelnym textovym zobrazenim viech parametr(i svafovani a funkci

Postupy a funkce

Bez priplatku vybavené EWM synergickymi charakteristikami pro forceArc,

forceArc puls, rootArc, rootArc puls a superPuls

Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami ke svarovani

oceli/CrNi/hliniku v ochranném plynu (MSG)

Bez pfiplatku vhodné k ru¢nimu svafovani obalenou elektrodou, svarovani-WIG a

drazkovani

rootArc -

kratky oblouk s dobrym modelovanim ke snadnému pfemosténi mezer a ke

svafovani v nucenych polohach

[forceArc -

sméroveé stabilni tcinny oblouk s minimalizovanou teplotou, hlubokym zavarem

pro horni meze ucinnosti

[Impulsni oblouk -

Kontrolovany pulsni oblouk bez zkratl pro vsechny polohy

IndividuaIné nastavitelné programy pro kazdy svarovaci kol (JOB)

Nastavitelné funkce krateru na zacatku a konci svaru

Plynule nastavitelna dynamika svafovaciho oblouku (ucinek tlumivky)

Synergicky nebo ru¢ni rezim svafovani

« Vyhody pro vas
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a " m Bez prikoupeni charakteristik, vsechny charakteristiky pro tento
typ stroje jsou v rozsahu dodévky obsazeny z vyroby
Chlazené plynem nebo volitelné vodni chlazeni s chladicim modulem cool50 U40
Vysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu dratu EWM eFeed k bezpe¢nému
posuvu viech plnych a pInénych dratd
Vybaveny kolecky UNI 1,0-1,2 mm pro nizko az vysokolegovanou ocel
Prameér civky dratu az 300 mm/D300, 200 mm/D200 mozny prostfednictvim
adaptéru
Vysoké napéti volnobéhu pro velmi dobré vlastnosti zapalovani
Setii proud diky vysokému stupni G¢innosti a funkci standby
Moznost pfipojeni dalkového ovladace a funkéniho hotaku
Jednoducha zména polarity svafovani bez pouziti nastroju
Izolovany prostor dratu
Chréanéno proti stfikajici vodé I1P23
Rozhrani pocitace pro software PC300 XQ
Velmi dobré chlazeni hotaku, a tim Uspora nakladd u opotiebitelnych dil( hofaku
diky vykonnému rota¢nimu cerpadlu a vodni nadrzi 5 litr(i (chladici modul
cool50)
Prakticky drzék horakd obsazeny v rozsahu dodavky
Bezplatny balicek WPQR pro certifikaci véetné EXC2 dle CSN EN 1090 a pro
svafovani nelegovanych oceli véetné S355
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DATOVy LIST

Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM

Provedeni
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu

Dovolené zatizeni 40 °C

Napéti naprazdno

Sitové napéti

Tolerance

Sitova frekvence

Doporuceny vykon generatoru

Rychlost dratu

Osazeni kladkami z vyroby

Pramér civky

Pripojka svarovaciho horaku

Kryti

Kontrolni znacka

Trida elektromagnetické kompatibility
Rozméry (L x B x H)

Hmotnost

Normy

WE ARE WELDING

Phoenix 355 Expert 2.0 puls
5A-350A
350A /40 %
300A /60 %

270 A/ 100 %
79V
3x400V
-25% az +20 %

50 Hz /60 Hz
18.8 kVA
0.5 m/min - 25 m/min
19.68 ipm - 944.88 ipm
1,0-1,2 mm UNI / Ocel
D200/ D300
Centrélni pripojka Euro
P23

ce &8
A

636 mm x 298 mm x 482 mm
25inchx 11.7 inch x 19 inch
36.2 kg
79.8 Ibs
IEC 60974-1,-5,-10 CL.A
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DATOVV LIST WE ARE WELDING
Phoenix 355 Progress puls HP MM TKM

090-005403-00502 o Kompaktni Invertorovy svareci pfistroj s integrovanym pohonem posuvu dratu

¢ Postupy a funkce

o Bez piiplatku vybavené EWM synergickymi charakteristikami pro forceArc,
forceArc puls, rootArc, rootArc puls a superPuls

o Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami ke svafovani
oceli/CrNi/hliniku v ochranném plynu (MSG)

o Bez priplatku vhodné k ru¢nimu svafovani obalenou elektrodou, svafovani-WIG a
drazkovani

o rootArc -

o kratky oblouk s dobrym modelovanim ke snadnému pfemosténi mezer a ke
svafovani v nucenych polohach

o |forceArc -

e smérové stabilni u¢inny oblouk s minimalizovanou teplotou, hlubokym zavarem
pro horni meze ucinnosti

o |Impulsni oblouk -

o Kontrolovany pulsni oblouk bez zkratt pro viechny polohy

o Individualné nastavitelné programy pro kazdy svafrovaci tkol (JOB)

o Nastavitelné funkce krateru na zacatku a konci svaru

o Plynule nastavitelnd dynamika svarovaciho oblouku (U¢inek tlumivky)

o Synergicky nebo ru¢ni rezim svafovani

¢ Vyhody pro vas

a " m Bez prikoupeni charakteristik, viechny charakteristiky pro tento

typ stroje jsou v rozsahu dodévky obsazeny z vyroby

o Chlazené plynem nebo volitelné vodni chlazeni s chladicim modulem cool50 U40

o \lysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu dratu EWM eFeed k bezpecnému
posuvu viech plnych a pInénych dratd

o VVybaveny kolecky UNI 1,0-1,2 mm pro nizko aZ vysokolegovanou ocel

o Primeér civky dratu az 300 mm/D300, 200 mm/D200 mozny prostiednictvim
adaptéru

o V/ysoké napéti volnobéhu pro velmi dobré vlastnosti zapalovani

o Setfi proud diky vysokému stupni G¢innosti a funkci standby

o Moznost piipojeni dalkového ovladace a funkéniho hofaku

o Jednoducha zména polarity svafovani bez pouziti nastroji

o |zolovany prostor dratu

o Chranéno proti stfikajici vodé 1P23

¢ Volitelné Ize propojit prostiednictvim LAN nebo brany WiFi se softwarem Xnet
ewm

o Rozhrani pocitace pro software PC300 XQ

o Velmi dobré chlazeni hotaku, a tim Uspora nakladd u opotiebitelnych dilt hofaku
diky vykonnému rota¢nimu cerpadlu a vodni nadrzi 5 litr(i (chladici modul
cool50)

o Prakticky drzak horakl obsazeny v rozsahu dodavky

« Bezplatny balicek WPQR pro certifikaci véetné EXC2 dle CSN EN 1090 a pro

svafovani nelegovanych oceli véetné S355
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DATOVy LIST

Phoenix 355 Progress puls HP MM TKM

Provedeni
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu

Dovolené zatizeni 40 °C

Napéti naprazdno

Sitové napéti

Tolerance

Sitova frekvence

Doporuceny vykon generatoru

Rychlost dratu

Osazeni kladkami z vyroby

Pramér civky

Pripojka svarovaciho horaku

Kryti

Kontrolni znacka

Trida elektromagnetické kompatibility
Rozméry (L x B x H)

Hmotnost

Normy

WE ARE WELDING

Phoenix 355 puls
5A-350A
350A/40 %
300A/60 %

270 A/ 100 %
79V
3x400V
-25% az +20 %

50 Hz /60 Hz
18.8 kVA
0.5 m/min - 25 m/min
19.68 ipm - 944.88 ipm
1,0-1,2 mm UNI / Ocel
D200/ D300
Centrélni pripojka Euro
P23

ce &8
A

636 mm x 298 mm x 482 mm
25inchx 11.7 inch x 19 inch
36 kg
79.4 Ibs
IEC 60974-1,-5,-10 CL.A
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DATOVy LIST

coolb0 u40

090-008598-00502

Typ

Sitové napéti

Sitova frekvence

Vykon chlazeni pfi 1 I/min
Tlak ¢erpadla

Objem nadrze

Kryti (Montovany stav)
Turvamerkinta

Rozméry (L x B x H)

Hmotnost

Normy

WE ARE WELDING

o Chladici modul pro vodou chlazené svafovaci hofaky
o Pfivody vody vpiedu, pro kompaktni pfistroje (TKM).
o Modularni konstrukce, montaz bez pouziti naradi

o Velmi dobré chlazeni hoféku, a tim tspora naklad( u opotiebitelnych dil( horaku

diky vykonnému rota¢nimu ¢erpadlu

o Vné umisténé plnici hrdlo chladici vody s ukazatelem vysky hladiny

o Od celkové délky svazku hadic 30 m, pop¥. pro pfistroje s dodate¢nym miniDrive

od 20 m, doporucujeme pouzit chladici modul s vykonnéjsim cerpadlem

cool50 U40
1x400V
50 Hz /60 Hz
1000 W
3.5 bar
551
P23
ce &8
695 mm x 298 mm x 329 mm
27.4inchx 11.7 inch x 13 inch
21kg
46.3 lbs
IEC 60974-1,-2,-10 CL.A
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