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Typ

Proud Proud

Centrum svá ecí techniky s.r.o. David Horá ek

000001

Zákazník s.r.o. 0001

ARC Welding

EWM

Phoenix 355 puls

090-005403-00502

123456

Tato oblast není na základ vybraného

po tu p ístroj zobrazena.
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VAC

U0 V

A

A

V / 
verifikace (TIG | MIG/MAG | MMA)

V / 
verifikace (TIG | MIG/MAG | MMA)

V 

V 

VAC

U0 V dle EN IEC 60974-4, 0

°C (dle EN IEC 60974-14

TIG | MIG/MAG | MMA

/ JOB / program

EN IEC 60974-14 a EN ISO 17662

Proud

400

79,0

350

5

31,5

14,3

25,0

0,5

Tato oblast není na základ vybraných parametr zobrazena.

410,0

92,4

16,5

TIG

Kalibrace

maximální jmenovité hodnoty
sva ovacího proudu (viz výkonový

štítek)
± 1% min-max

Kalibrace ± 2,5%

Preferovaná odchylka ±0,6 V 
nebo: ±1 % jmenovitého nap tí

naprázdno (U0)
nebo: podle údaj výrobce

min-max

Kalibrace

± 2,5%

± 6,25%

maximálního nastavení
< 40%

referen ní hodnoty
40% - 100%

maximálního 

nastavení

maximálního 

nastavení

± 20% hodnoty zobrazení pr tokového

množství plynu
min-maxTato oblast není na základ vybraných parametr zobrazena.
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1.
A A A A A

V V V V V

2. 25%
A A A A A

V V V V V

3. 50%
A A A A A

V V V V V

4. 75%
A A A A A

V V V V V

5.
A A A A A

V V V V V

1.

2. 25%

3. 50%

4. 75%

5.

1.

2. 25%

3. 50%

4. 75%

5.

I: [skute ná hodnota] A

U: [skute ná hodnota] V

I: [skute ná hodnota] A

U: [skute ná hodnota] V

5 5 5,20 0,20 3,50

14,3 10,3 10,42 0,12 1,98

91 91 90,60 -0,40 3,50

18,6 15,0 14,92 -0,08 1,98

178 178 176,00 -2,00 3,50

22,9 18,0 17,82 -0,18 1,98

264 264 263,20 -0,80 3,50

27,2 20,8 20,73 -0,07 1,98

350 350 349,10 -0,90 3,50

31,5 31,0 30,84 -0,16 1,98

v: [skute ná hodnota] m/min v: [skute ná hodnota] m/min

0,5 1,0 1,59 0,59 0,63

6,6 6,3 6,15 -0,15 0,63

12,8 12,4 12,27 -0,13 0,77

18,9 18,8 18,56 -0,24 1,16

25,0 24,9 24,71 -0,19 1,54

Q: [skute ná hodnota] l/min

0,0 0,00 0,00

0,0 0,00 0,00

0,0 0,00 0,00

0,0 0,00 0,00

0,0 0,000,00

Tato oblast není na základ vybraných parametr zobrazena.
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kapitole

Tento 

Po EN IEC 60974-14, 10.1).

EN IEC 60974-14, 9).

Kalibra ní p ístroj EWM 562044 2022-12

Zát žový box EWM 90607 2022-12

EWM TESTO 470 2137053 2022-03

Tato oblast není na základ vybraných parametr zobrazena.

- Žádné -
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Verifikace se pr EN IEC 60974-14 EN 50504-50) i EN ISO 17662 
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T ída p esnosti

Zákazník s.r.o. 000001

ARC Welding

EWM

123456

 

Centrum svá ecí techniky s.r.o.

servis

Ústecká 115

560 03 eská T ebová

CZ

        Vyhovuje

2022-12-20 2023-12



EWMÚstecká 115
ARC Welding

Centrum svá ecí techniky s.r.o.
560 03 eská T ebová

Phoenix 355 puls
090-005403-00502

CZ 123456

400 TIG
79 Precision

410
16.5  Kalibra ní p ístroj EWM 2022-12 562044

 Zát žový box EWM 2022-12 90607

EWM TESTO 470 2022-03 2137053

 

 

Calibration Calibration

5.00 5.20 0.20 3.50 pass 0.63

pass350.00 349.10 -0.90 3.50

1.00 1.59 0.59 pass

91.00 90.60 -0.40 3.50 pass 6.30 6.15 -0.15 0.63 pass

178.00 176.00 -2.00 3.50 pass 12.40 12.27 -0.13 0.77 pass

264.00 263.20 -0.80 3.50 pass 18.80 18.56 -0.24 1.16 pass

24.90 24.71 -0.19 1.54 pass

Validation

0.000.00 0.00 0.00 fail

0.00 0.00 0.00 0.00 fail

0.00 0.00 0.00 0.00 fail

0.00 0.00 0.00 0.00 fail

0.00 0.00 0.00 0.00 fail

Calibration

(±)³

10.30 10.42 0.12 1.98 pass

15.00 14.92 -0.08 1.98 pass

18.00 17.82 -0.18 1.98 pass

20.80 20.73 -0.07 1.98 pass

31.00 30.84 -0.16 1.98 pass

Required precision: ± 1% | Reference: maximální jmenovité hodnoty sva ovacího proudu (viz výkonový štítek) | Verification area: min-max 

Required precision: ± 1% | Reference: maximální jmenovité hodnoty sva ovacího proudu (viz výkonový štítek) | Verification area: min-max 

1

2 Required precision: ± 2,5% | Reference: maximálního nastavení | Verification area: < 40% maximálního nastavení 

Required precision: ± 6,25% | Reference: referen ní hodnoty | Verification area: 40% - 100% maximálního nastavení 

3 Required precision: ± 2,5% | Reference: Preferovaná odchylka ±0,6 V nebo: ±1 % jmenovitého nap tí naprázdno (U0) nebo: podle údaj  výrobce | Verification area: min-max 

Required precision: ± 2,5% | Reference: Preferovaná odchylka ±0,6 V nebo: ±1 % jmenovitého nap tí naprázdno (U0) nebo: podle údaj  výrobce | Verification area: min-max 

Passed
David Horá ek 2022-12-20


